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Dokumentation av hantverket paG Byggnadshyttan Mdlsdker

2.3 Stuckatur. Rekonstruktion av
taket 1 rum 3:G

Denna hantverksdokumentation bygger vidare pa den serie av hiaften som togs fram for att beskriva
arbeten som utfordes under restaureringen av Malsdker slott 1993-96; denna beskriver arbeten
utforda 2006-07. Hiftena skall inte uppfattas som instruktioner utan just som dokumentation
av hur uppgifterna har 16sts pd Malsdker. For innehallet svarar hantverkare och instruktorer pa
Byggnadshyttan Malsdker. Projektledare: Hans Sandstrom. Redaktor: David Nilsson, arkitekt.

Byggnadshyttan har som mdl att restaurera Malsakers slott; att vidareutbilda hantverkare och att
utveckla kunskap om traditionella metoder och material. Hyttan drivs av Riksantikvarieambetet.
Utbildningssamordnare under perioden 2006-07 var Tibi AB och arkitekt har varit Byggnadskonst,
arkitektur och konst AB.

STUCKATUR. REKONSTRUKTION AV TAKET I RUM 3:G

Text, foto (dar inget annat uppges) och illustrationer: skulptorer/stuckatorer Mariana Barba-
Rosie, Elisabet Hallgren och George Krebs

Layout och bearbetning: David Nilsson

Bild 4, 22 och 26: Riksantikvarieambetet, Bengt A Lundberg.

Bild 9 och 19: Byggnadskonst, arkitektur och konst AB, Rolf Helmers

LITTERATUR

Nystrom m. fl., Hantverk i Sverige

Svenska Byggnadsvardsforeningen, Hantverket i gamla hus

Riksantikvarieimbetet, Byggnadshyttan Malsdker 1993-1996; Ulf Leijon; Att rekonstruera
Caroves tak, ss. 55 - 61

Fig 1. Bilden pé& foregdende sida visar ett fragment frdn det instortade taket i rum 3:G. Stuckatéren jémfor detta med den nytillverkade delen
for att kontrollera att det i volym, héjd, tjocklek och stil Gverensstémmer med originalet.
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Denna hantverksdokumentation avser att visa hur vi, stuckatorerna vid hyttan, har arbetat for
att aterskapa form och uttryck i de ursprungliga stucktaken. Forst beskriver vi vira antaganden
om hur de skapades i det sena 1600-talet, darefter redovisar vi vira metoder.

Fig. 2 En sammanstalin-
ing av stuckatérens verk-
tyg fran P N Sprengels
“Kunste und Handwerke
in Tabellen...", 1772,
Kungl. skogs- & lantbruk-
sakademiens bibliotek.

1600-TALETS TAK:

Milsakers stucktak utfordes under ledning av Carlo Carove, en av de italienare som under andra
hilften av 1600-talet inkallades for att skapa stuckerade utsmyckningar enligt barockens ideal i
en mangd herresiten i stormaktstidens Sverige.

Materialet

Carovetaken modellerades pa plats med ett grovt stockningsbruk bestdende av ca 45% kalkdeg,
15% gips och 40% ballast, varav en stor del tegelkross. Av detta blev en littmodellerad, snabbt
styvnande massa, som kunde hélla kvar sin fuktighet under ldng tid sa att det inte blev hart och
dessutom kunde karbonatisera langsamt. Detta grova bruk tacktes darefter med ett ljust finbruk,
dar stuckens slutliga finish modellerades ut med verktyg och tumme. Detta finbruk bestod av
nédstan ren kalciumhydroxid, blandat med sandstensmjol. Sannolikt har limdamnen férekommit,
men detta har ej kunnat analyseras.

Hantverket

Huvuddragen av det planerade stucktaket drogs upp med kol direkt pd underlaget som bestod av
staltrddsnajad vassmatta mot bridundertak, (dar trdden virades kring smidd entums storskallig
spik) och ett kalkbaserat stockningsbruk. Spar vi har funnit av kol pa de bevarade stuckresternas
sida mot taket bekriftar detta.

Direfter bestimdes vilka delar av stucken som skulle vara kraftigare och ha mer volym; vilka
delar som skulle vara fri skulptering och vilka delar som skulle dras i profiler. Den kraftigaste
stuckaturen, mirktes ut noga eftersom nista steg var att spika armering med ling smidd
storskallig spik i taket for att hdlla bruket pa plats. Ibland drog man dven trad av missing eller
zink mellan spikarna dar bruket skulle ligga extra tjockt.

Sa ”spikade” man hela taket efter skissen och den volym man visste skulle liggas pa olika stillen.
Detta var tvunget att goras innan bruket borjade liggas pa for spikade man efterdt, ramlade
bruket ner pa grund av vibrationerna.

Nu var det dags att bygga schabloner med de profiler som behovdes. Materialet var trd med
zinkplat. Profilerna drogs sedan pa plats i taket direkt i det grova kalkbruket. En halv centimeter
av profilernas slutliga volym sparades till det finare bruket, kalkdegen, som lades pa som yttersta

skikt.
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Hirefter delades arbetet upp. En uppgift bestod i att forma ornamentiklister som trycktes pa
plats i en negativ form av trd. Man slog péa litet grovt kalkbruk och ovanpd detta det finare
bruket och tryckte darefter triformen mot de badda bruklagren. Triformen blottes hela tiden
under arbetets ging. Efterdt snyggade man till skarvar mm. Variationer i ornamentiken beror pd
att man har trycke till litet olika med samma form eller putsat med olika verktyg.

Stora kraftiga volymer kravde tre till fyra lager kalkbruk. Forsta lagret slogs pd och nir det
borjade sitta sig slog man pd nidsta och sa vidare till det sista lagret grovt bruk var slaget. D
slog man pa den firska kalkdegen med en géng. P4 sd sitt fick man olika stelningsgrader i samma
mingd brukmassa. Slutligen putsade man med verktyg och pensel (se fig. 2). Man kan se tydliga
spar av penseldrag pa originalbitar fran taken.

Tempot var hogt och man hann med mycket pa en arbetsdag. En arbetsuppgift var att vattna
stucken sd att bruket kunde bearbetas under en liangre tidsperiod och inte torka pa en gang.
Dessutom forhindrar vattning att stucken spricker och blir starkare ju mer man vattnar.

S

Fig. 3 Stucktaket i rum 3:G. Montage av fotogrﬁer ur Erik Andréns dokumentation av Mélsaker slott 1934-45, Nordiska Museets
arkiv.

Stuckatorerna hade sina egna recept pa kalkdeg och kalkbruk. Man blandade pa kansla utan
vag. Kalkbruket bestdr av kalkdeg och sand. Tar man for mycket kalkdeg blir inte bruket starkt
nog; tar man for mycket sand blir det inte heller bra. Detta kunde mastaren styra. I Caroves
riddarsalstak pa Mailsaker finner man tegelkross i kalkbruket som holl kvar fukten i bruket
langre.

Gipsen pa 1600-talet var dyrbar. Den anvindes till gjutning i limformar, nir man gjorde extra
fina lister. Gips har dessutom anvints i manga delar av ornamentiken sdsom puttihuvuden,
girlander mm.
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REKONSTRUKTION AR 2007

Carlo Caroves arbetsmetod byggde i hog grad pa
frihandsmodellering direkt i taket vilket medfor
svarigheter vid en rekonstruktion. Det gdr inte att
rekonstruera stil, ornamentik och erfarenhet om
man anvinder samma arbetssitt. Kopierar man
arbetssdttet priaglas resultatet oundvikligen av
den person som utfor hantverket. Det dr sd vi kan
sarskilja Caroves stil fran andra mastares.

Metoden vi har utvecklat pa Malsaker och
som redovisas nedan bygger pa att fria former
modelleras i lera pd arbetsbord med fotografierna
av originaltaket och sparade originalbitar, se fig. 4,
som referens for att hitta volym, hojd, tjocklek och
stil. Darefter gjuts ornamenten i silikon/gummi
form eller forlorad form.

Grundformer (basprofil) till taklist och torus
fortillverkas pd stuckverkstad. Resultaten har
darefter diskuterats och bedomts gemensamt.
Malet ar att denna vdag komma originalet sa nira
som mojligt; att hitta mastarens personliga stil.

Fig. 4 Stuckbitar fran de nedrasade originaltaken som den

Att slottets tréibjélklag under senare delen av 1960-  unge konsthistoriestudenten Arne Danielsson, utsédnd av

let b bizlkl b h . buri Riksantikvarieambetet, samlade i appellddor av trd och
talet byttes mot bjalklag av betong har mneburit katalogiserade under tvd mdanader sommaren 1945. En,
komplikationerf{jrrestaureringsarbetetiallméi_nhet tillsammans med Erik Andréns fotodokumentation fran
1930-talet, helt avgorande insats for mojliggérandet av
var rekonstruktion av stucktaken pa Malsaker.

och for arbetet med tredje vaningens stuckaturer i
synnerhet. Underbyggnaden for de nya stuck-
taken har varierats fran rum till rum, beroende pa

O
W Riksamikvaricimberer
MALSAKERS 5LOTT
T o, osmai s

Ll s = w

Fig. 5 Exempel fran arkitektens ritbord. Denna projektering utgor underlag for arbetet pa plats i tak. Byggnadskonst, arkitektur och konst
AB.

betongbjalklagets nivd och olika metoder for montering har provats; direkt mot bradat bjalklag
och montering i gjutet gipstak runt ett nedpendlat armeringsnat.
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ARBETSGANG - EXEMPEL RUM 3:G

Steg 1 - Underarbeten

O o N A WP oH

Gjutning.

Steg 2 - Forberedelser

Fran arkitektens ritning Over-
satter vi till skala 1:1 pd
kartongpapp, fig. 9, och ritar
upp konturer efter denna mall
i taket bit for bit. Nu fordelas
arbetet och olika arbetsmoment
fortsatter parallellt;  stucka-
torens montering av lister
och profiler, fig. 10, samt
skulptorens fria skulptering
efter bilder och/eller delar av
original.
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Ett lager raspont skruvas mot betongen.

Ett andra lager raspont i korsad riktning, schellackeras, och skruvas i det 6vre lagret.
Ett rostfritt stalnit skruvas fast mot bridorna, fig. 5.

Taket spacklas med ren gips, fig. 6.

Kornischen, fortillverkad pa stuckverkstad, monteras, fig. 7.

Tillverkning av formar till lister och schabloner till listprofiler.

Dragning av listprofiler och tillverkning av ornamentiklister.

Tillverkning av gjutformar.

Steg 3 - Skulptering

Sa mycket som mojligt av
originalbitar ~ dtermonteras
och fogas in i den fria
skulpteringen. Genom att
noga studera dessa bitar
vad giller hojd, djup och
stil fir man hjalp att hitta
proportion och karaktar pd
ornamentiken, fig. r1. Den
fria skulpteringen kan se lika
och repetitiv ut for dgat, men
maste ocksa nu skulpteras for
hand. Det finns ingen del som
ar den andra lik.



Nir man borjar skissa pd ornamentiken
studerar man fotografier som forstorats
till skala 1:1 och originalbitar. Nista steg
blir att i lera borja bygga den del som skall
avbildas och da finna ratt hojd, tjocklek osv.
Aven stiluttrycket ska stimma 6verens med
originalet.

il

12. 13.

Fig. 12-14 Verktyg anvénda pd Mélséker: 12. Lerverktyg
13. Miretter for gips och lera
14. Gipsverktyg

Efter att ornamentet kdnns firdigt i leran forbereder man oversattningen till gips. Nar det adr ett
stort ornamentparti som ska Oversittas kan man, for att underldtta monteringen, dela det i flera
delar och gjuta var del for sig som sedan sitts ihop till en helhet. P4 varje bit av ornamentet gors
en gipsform. Inga originalbitar far finnas med i denna gjutning.

Steg 4 - Ouversittning fran fri skulptur till ornamentik i gips; med silikon/gummiform
och forlorad form.
Silikon/gummiform - exempel rund kranslist (se fig. 3)

1. Modellera formen i lera
pa schellakerad fortillverkad grundform, fig. 15 & 16.

2. Dela upp ornamentet i lagom stora delar och limma varje del mot en gipsskiva och smorj
med litet fett.

3. Tidck ornamentdelen med kavlad lera vars tjocklek ocksd blir samma som gummiformens,
fig. 17.
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4. Gor en gipskappa (en eller flera delar)
med hal for tratt och luft, fig. 18.

5. Lyft av kappan, men markera forst
laget pa bade kappan och underlaget.

6. Avligsna den kavlade leran. Rengor
aven kappan fran lera och isolera med
schellack och olja/fett.

7. Aterplacera kappan i ritt lige, forse
den med tratt och tita, forst med lera
och direfter med gips, fig. 19.

Fig. 20 Principskiss for formgjutning
med gipskappa.

8. Blanda gummi/silikon och hill i tratten.
Kolla lufthalen och tipp till nir gummit
borjar synas.

9. Lyft kappan och dra av gummit fran
modellen nir det har hardat.

10. Nu har vi en firdig form - klart for
gjutning! Armera vid behov.

11. Dra av gummit fran den gjutna sek-
tionen ndr det har hardat klart, fig.
21, och upprepa punkt 3 - 1o tills
ornamentets alla delar dr gjutna.
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Forlorad form - exempel platta med akantusblad

I.

Skulptera fram formen pa fri hand efter mall,
fotografi och originalbitar, fig. 22.

Dela upp ornamentet i lagom stora delar, fig. 23.

Hall farsk blandad gips, tjock som ovispad
gradde, ilagom tjocklek 6ver den skulpterade
formen.

Nir gipsen har brunnit, d v s stelnat, vinder

man formen och tar ut den mjuka leran; rensar
och tvittar bort alla spar av lera. Ett negativ dr
fardigt, fig. 24.

Negativet isoleras med slippmedel som schellack,
lervatten, pottaska eller fotogen och tvdl, fig. 24.

Nu gjuter man nyblandad gips i den preparerade
negativa formdelen. Ibland behovs armering av

jutevav eller hampa.

Det sista och roligaste momentet dr att nu sla
sonder gjutformen med stimjarn och klubba for
att frigora innerdelen som ar det original man
har 6versatt. Man kan nu laga sma skador och

sedan dr biten fardig att montera.

Steg 5 - Montering

Da all skulptering av ornamentik ar fardig och alla
delformar ar gjutna, laggs hela ornamentet ut pd ett
pappersunderlag. Man klipper ut delar av schablonen
och ritar upp konturerna for varje schablon pd ritt
plats i taket. Detta for att alla bitar ska komma pa

ratt plats i monteringen och att inte ndgon forskjut-
ning i monteringen ska uppsta.

9

s

ol .'.-‘{Nﬂuilmma\ﬁm

26.

Efter att ha ritat av konturerna av schablonerna
i taket borjar man steg for steg monteringen av
taket. Tjockare och tyngre bitar maste utover
limning ocksd skruvas mot underlaget. For att
undvika att rost kryper ut i gipsen och missfargar
den, maste all skruv och skruvbrickor vara
rostfria. Nytillverkad ornamentik kan monteras
bdde fran fram- och baksida. Originalbitar
monteras alltid fran baksidan for att inte skada
framsidan och kalkbruksytan.

Montering av originalbit

1. Dra ur gammal spik. Slapper inte spiken
med en gang groper man forsiktigt i
bruket fran baksidan.

2. Rensa bort gammalt takbruk som kan sitta
kvar pd baksidan av ornamentet.

3. Grop ett hdl fran baksidan.

4. Hang upp ornamentet pa en spik fran
taket. Forsok utnyttja andra delar eller
skador runtomkring som stod. Man kan
laga och fylla i skador fran framsidan med

litet kalkbruk.
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