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2.2 Stuckatur. Gjutning i limform

Denna hantverksdokumentation ingdr i en serie av haften som beskriver de arbeten som
utforts under restaureringen av Milsakers slott 1993—96. Hiftena ska inte uppfattas
som instruktioner utan just en dokumentation av hur uppgifterna losts pa Malsaker.
For innehallet svarar hantverkare och handledare pad Byggnadshyttan Mailsédker.
Projektledare: Hans Sandstrom. Redaktor: Jakob Stromholm.

Byggnadshyttan Malsaker har som mal att restaurera Mailsakers slott, att vidareutbilda
hantverkare och att utveckla kunskap om traditionella metoder och material. Hyttan
drivs av Riksantikvarieimbetet. Generalentreprenor under perioden 1993—96 var Rein-
hold Bygg Stockholm AB.

STUCKATUR. GJUTNING I LIMFORM

Text och illustrationer: Eva Berglund.

Foreldsning: Luigi Inganni i oktober 1995.
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LIMMET

Limmet blandas av gelatin, parllim, benlim och rester av formoljor. Det blotlagges i ett
dygn varpd det smilts i vattenbad. Observera att limmet inte far koka for dd forstors
dess ”kraft”. Limmet fortjockas eller fortunnas med gelatin resp vatten. Konsistensen
skall vara seg och elastisk och kontrolleras genom att man droppar ett prov pa ex vis ett

sagblad.

SLAPPMEDEL

Som slippmedel anvinds stearinljusstumpar och paraffin som smilts med paraffinolja
till en ”graddig” konsistens.

TILLVERKNING AV LIMFORM

® Ytan som skall gjutas behandlas med

stearin och paraffin. Ytan kan varmas

med varmluftspistol for att slippmedlet
skall flyta ut battre.
e Limmet viarms till 50-60°C i vattenbad

och hills eller penslas pa i formen.

® Den stelnade limformen (fig. 1) penslas
med slippmedel varpa en “kappa” av
gips liggs ovanpa limformen (fig. 2).

e Gipskappan tas bort innan den brinner
och diarmed blir for varm (limmet kan
annars smalta).

e Gipskappan fuktisoleras med schellack
for att skydda gelatinet.

Fig. 2. Limform med gipskappa.

I:A GJUTNINGEN

* Formen pudras med talk.

e For att dra samman limformens yta penslas formen med en l6sning av 20% varm
alunsalt och vatten. Losningen smaltes i vattenbad varpa alunlosningen far torka in
i formen. Denna behandling utfors endast fore forsta gjutningen. Den forsta gjut-
ningen kasseras ofta eftersom det fastnar rester av alunsaltlosningen i den.

e Formen penslas med slippmedel.

¢ Gjutning.

e Gjutningen tas ur innan gipset blir alltfér varmt.

Vid resterande gjutningar smorjes formen endast fore gjutning.
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GJUTNING I TVADELAD FORM

* Figuren ticks med lera och fists i bottenplattan for att forhindra att den ror sig nar
man haller pa limmet (fig. 1).

e En gipskappa gjuts over ena halvan. Passmarken markerar var formarna mots.
Slippmedel penslas pd skarven varpd den andra halvan gjuts (fig. 2).

e Formen tas isdr efter det att dess lige pa bottenplattan har markerats.

e Efter det att leran tagits ur monteras gipskappan tillbaka i sitt ratta lage. Gjutfor-
men fixeras med gips och stdltrad.

o Gelatinet hills pd med hjilp av tratt sd att inte limmet hinner svalna pa vig ner i
formen (fig. 5 och 6).

e Formen delas. Eventuellt behover dven limkappan delas.

Fig. 3. Figuren técks med Fig. 4. Figuren med Fig. 5. Gelatin hélls pa
lera. gipskappa. genom en tratt.

UNDERHALL OCH FORVARING AV GJUTFORMAR

Mellan gjutningarna forvaras formarna inslagna i plast sd att vattnet inte dunstar.
Formarna skall smorjas in med fett och forvaras kallt och morkt. Efter det att samtliga
gjutningarna ar klara skirs formen sonder i smabitar, torkas och kan darpa ateranvan-

das.

HALLBARHET

Formen haller sig farsk i upp till 1 manad, glycerin i limblandningen 6kar hallbarheten.
Vid komplicerade former gor man 1o—20 bra gjutningar i en limform. Vid enklare
gjutningar haller formen i upp till 50 gjutningar.
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UTVARDERING

Forsok med limformsgjutning gors for att jamfora denna teknik med gjutning i silikon-
form.

Fordelarna med limform dr att materialet ar billigt och att man kan gora stora
gjutningar. Formen ar dessutom dateranvindbar och innehéller inga giftiga dmnen.
Nackdelarna dr att limformen inte ar lika bestindig, skdarpan i detaljerna blir simre,
man kan inte gora lika minga gjutningar i samma form samt att metoden ar mer tids-
kriavande.

Fig. 6. Mélsakers slott. Luigi Inganni héller gelatin pa ett gjutoriginal.
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