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FOrord

Spantak har i Sverige en mycket lang tradition och var forr vanliga. | vara dagar
forekommer emellertid span nastan enbart pa ett — krympande — antal kyrkor
och klockstaplar. Ur kulturhistorisk synpunkt ar det viktigt att sla vakt om de
spantak som alltjamt finns.

Avsikten med denna skrift ar att ge information om hur spantak bor renoveras. |
huvudsak behandlas tillverkning och laggning av den spantyp, s k kyrkspan, som
forut anvandes pa kyrkor och andra framtradande byggnader.

Skriften utgor en revidering av Riksantikvariedmbetets rapport, E1 1973, om
span. Denna rapport utarbetades av Birgitta v Haslingen tillsammans med
framst Uno Sdderberg, vilken som expert &ven medverkat i den nu gjorda
revideringen. Meningen ar att skriften langre fram skall ersattas av en utforli-
gare skrift, som ocksa skall ge en historisk orientering.

Man bor observera att den generella information som skriften ger kan underlatta
men inte ersatta den projektering, som behdvs for att omfattningen och utféran-
det av renoveringsarbetet skall kunna bestdmmas i det enskilda fallet.

Henrik Kjellberg
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Allmanna rekommendationer

Uforande

Spanbekladnaden och dess utseende har ofta en vasentlig betydelse for en
byggnads karaktar och kulturhistoriska varde. | regel bor spanlaggningsarbeten
darfor ansluta till befintligt eller aldre utférande.

En spanlaggning innebar liksom andra tackande eller bekladande material att
underliggande partier skyddas fran vatten, mekanisk nétning och annan averkan.
For att erhalla tillfredsstallande tackning laggs span i tre lager, varvid underlig-
gande skarvar alltid tacks av overliggande span. Det ar dessutom viktigt att luft-
rum bildas runt varje span eftersom instangt virke latt rotskadas. Virke till span,
vanligtvis furu, skall vara av for andamalet sarskilt utvald kvalitet.

For kulturhistoriskt vardefulla byggnader bor endast spjalkade span anvéandas.
Sjalva spjalkningsforfarandet utgor en viss garanti for att ratt ravara kommer
till anvandning och medfor att fiberriktningen alltid blir parallell med spanens
langdriktning. Ré&tt lagda och ratt underhallna spantak kan vara en fullgod tak-
tackning under lang tid.

Vid borttagandet av aldre ej anvandbara span dokumenteras spanens form och
laggning noggrannt. Aldre span ar ofta av sddan kvalitet att de endast da& de ar
helt uttjanta bor ersattas av nya. Om spanen pa en yta ar av god kvalitet, men
spiken rostat sonder, tas spanen ner och ateruppsattes med ny spik. Vid utbyte av
span bor man efterstrava att sa langt mojligt skaffa span av liknande dimensio-
ner som de som borttages. Kyrktorn och klockstaplar har ofta svangda ytor, vil-
ket staller sarskilda krav pa laggningsarbetet. | vissa fall maste span till dessa
ytor specialtillverkas.

Spantak skyddas mot urlakning och vittring genom bestrykning med dalbrand
tratjara. Denna &r det enda behandlingsmedel som hittills visat sig d4ga de egen-
skaper som kravs for en spanytas fortbestand. Skyddsbehandling bor utféras med
jamna tidsintervaller. Detta ar sarskilt viktigt under de férsta decennierna. Vid
spanlaggningsarbeten pa tak tillses att lampliga hjalpanordningar utfores sa att
framtida underhall latt kan genomforas.

Forslags- och entreprenadhandlingar

Galler det omtackningar eller omfattande underhallsarbeten pa kyrkor eller
sddana byggnadsminnesmarken, som skall atnjuta sarskild vard enligt regerings-
beslut, skall forslag till planerade atgarder ingivas for provning till Riksantikva-
rieambetet.
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I forslag som skall ingivas till @mbetet redovisas utdver beskrivning och ritningar
over foreslagna arbeten aven den befintliga spanlaggningens kvalitet och ut-
seende. Betraffande befintliga forhallanden lamnas ocksa nedanstdende uppgifter.

Byggnadsar

Material i kyrkan jamte ytskikt

Har kyrkan ursprungligen varit belagd med span
Antal kdnda omlaggningar

Nar gjordes senaste spanlaggningen

Vad for typ av span anvéandes

Na&r gjordes senaste skyddsbehandlingen

Vilket medel anvandes vid skyddsbehandlingen

I arbetsbeskrivningen bor anges vilka taktéackningsprinciper som skall gélla.
Projektoren bor kontrollera att foreskrifter i nedanstaende punkter finns med
i arbetsbeskrivning och pa ritning.

Material

Skyddsbehandling

Form (typ, format, tjocklek)

Andoverlapp (tvalagstackning, trelagstackning)

Hal for spik

Féastdetaljer (typ, material, antal)

Anslutning vid takfot, vagg, taknock, vindskiva m.m.
Luftning

Skydd under arbetet

Det ar Onskvart att aven uppgifter pa leverantorer av span och tratjara samt
ansvarig arbetsledare for laggningen redovisas i forslaget till &mbetet.

Hur noggranna beskrivningar och ritningar som an upprattas kommer troligen
en hel del detaljer att l6sas pa platsen i samband med arbetenas utférande.

Som ett underlag for framtida renoveringsarbeten ar det angelaget att i efter-
hand upprétta en relationsrapport 6ver vilka arbeten som genomférts och hur
dessa utforts i detalj. For arbeten pa kyrkor och byggnadsminnesmarken bor ett
exemplar av denna rapport tillstéllas vardera Riksantikvarieambetet och
landsantikvarien.

Kontrollera ldaggningsarbetena noggrannt.
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Tillverkning av span

Span tillverkas normalt av furu, i enstaka fall av ek. For spantillverkning fordras
virke som ar vinterfallt och sarskilt utvalt ur skogsbestand med lamplig vaxt-
plats. Tradens alder, furu, bor vara 120-150 ar. Det &r viktigt att stammen &r rat-
vuxen, fri fran felaktigheter och sjukdomar. Materialet bor vara tatvuxet, mer an
14 arsringar per tum (25 mm). Spanen tas ut sa att traets fiberriktning samman-
faller med spanens Gveryta och arsringarna sa vinkelratt mot spanens flatsida
som mojligt. Se fig 1 och 2. Span uttagna pa annat satt far dalig hallbarhet.

Spjalkade span utfores av ca 35 mm tjocka spanamnen, som spjalkas ut for hand
eller med maskin ur kubbar av ratt (ej torkat), sprickfritt virke.

Spanamnena delas diagonalt med fintandad sag i tva span. Spanens spjéalkade yta
blir 6versida och den sdgade ytan undersida. Ar den spjalkade ytan for ojamn,
avjamas den genom bilning eller hyvling. Vid bilning tillses att vattensamlande
yxhugg ej uppstar pa bleket, den del av spanen som efter tackningen blir synlig.
Ar ojamnheterna for stora kasseras spanen.

Spanens oversida maste vara fri fran mottra. Bleket skall vara fri frdn genom-
gdende kvistar och vres. Det ar angelaget att fardiga span ar fullkantiga. Alla
defekta span bortsorteras.

Det forekommer dven sagade span som utfores med sdgade under- och kantsidor
samt latt hyvlad Gversida. Erfarenhetsméssigt har spjalkade span langre livs-
langd, varfoér endast denna typ bér komma till anvandning vid byggnader av
kulturhistoriskt varde.

Stickspan ar jamntjocka genom en speciell hyvlingsteknik. Sadan span blir dock
av lagre kvalitet genom att fiberriktningen inte foljer spanens langdriktning.
Hyvlad span har tidigare anvéants i stor utstrackning framforallt pa ekonomi-
byggnader men ocksa pa enklare bostadshus.

Span tillverkas i regel med en langd av 450 mm. Till anslutning och till tackning
av svangda ytor av olika slag kréavs span av andra langder. Span skall i den
nedre dnden ha en tjocklek av ca 25 mm och i den 6vre ca 5 mm. Spanen fasas

i allménhet i den nedre &nden med en lutning av ca 60° mot undersidan. Se fig 3.

Span med bredder under 70 mm undvikes. Vid omtackning av aldre byggnad dar
spandimensionerna varierar anvands span av samma typ och storlek som de som
borttages. Exempel pa olika spanformer redovisas i fig 5. Spanens dimensioner
anges i beskrivningen.
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FIG 5 Vanliga spanformer.
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fiberriktning
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FIG 1 Visar hur spdnamnena skall
utspjalkas for att arsringarna skall
fa ratt riktning.

FIG 2 Snitt genom span. éversida =
spjalkad yta undersida = sdgad yta

FIG 3 Normalspanets form. Matt
i mm.

=

FIG 4 Felaktigt utspjalkat span and-
rar form och ger sprickor pa karn-
sidan i vilka rétangrepp kan uppsta.
Spanet krymper och svaller 2 till

3 ggr mer an ratt utspjalkat span.

Minimatt 50 mm eftersom tackning av
skarv annars ar svar att astadkomma.



Span lufttorkas under varen eller férsommaren utan att vara utsatta for direkt
solbestralning. Sedan spanen torkats doppas den i varm (ca 70°) tratjara, var-
efter den upplagges for avrinning och torkning.

Tryckimpregnering av span kan bl a medféra att tréets celler delvis sprangs. Det
kan aven ifradgasattas om det efterstravade rotskyddet har ndgon betydelse nar
konstruktionen utfores val luftad. Anvandes karnvirke, vilket ar att foredraga,
tranger impregneringen ej heller in i karnveden. Tryckimpregnering av span bor
darfor inte férekomma.

Kontrollera vid leveransen att spanen fyller ovanstaende krav.

Till inskott, nockar o d anvandes i forsta hand blyplat. Gjuten blyplat ar att fore-
draga framfor valsad, men sadan plat ar for narvarande svar att fa tag i.

Blyplaten bor vara 2 mm tjock. Till rannor och liknande kan dven 1 mm plat an-
vandas. Inskott kan alternativt utforas av 0,5 mm kopparplat eller 0,5 mm zink-
plat. Till ekspan, som innehaller garvsyra, anvandes emellertid endast blyplat.
Man bor ocksa observera att tratjaran kan innehdlla fratande syror, som etsar
kopparplat och frater sonder material av zink.

Spik till span bor vara av syrafast rostfritt stal (legering SIS 2343), ca 2,3 mm.
Varmforzinkad klippspik kan ocksa anvéandas i vissa fall, dock inte till ekspan.

Till inskott ar det i regel lampligt med spik av samma material som inskotten.
Galler det kopparplat och blyplat anvandes spik av rostfritt stal.
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FIG 6 Panelen laggs med avstand sa att span- Nock utformad med nockplanka och
laggningen luftas. inkilade brador.

—anlll |

FIG 7 Spanlaggning direkt pa
panel.

Vanlig utformning av takfot.
Dalig luftning medfor dock rot-
angrepp i den nedersta panel-
bradan varfér denna bor vara
av karnvirke.

FIG 8 Luftad takfot. Distansklossar pa FIG 9 Annat satt att lufta takfoten.
vissa mellanrum ger béattre lufttilltrade.
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Laggning av tak

Pa branta oisolerade tak utfores underlaget for spantackning av 25 mm tjock
panel som laggs med springa. Panelen far ej vara spantad eller tackt med papp.
Panelen bor helst vara snett kantskuren for att lackvatten lattare skall rinna av
enligt figur 6. Se aven fig 7.

| undantagsfall som sarskilt bor motiveras kan spanen laggas pa lakt ovanpa en

tat panel med papp. Léktningen utfores da pd samma satt som vid tegeltackning,
d v s med 19 x 50 mm strolakt (garna tjockare lakt om inget hinder harfor fore-

ligger) och 25 x 50 mm barlakt. Se fig 10.

Spantackning pa tak utfores tredubbel. Varje skift skall tacka foregaende skifts
tva ovre tredjedelar, sa att en tredjedel av spanens langd, bleket, blir synligt. Se
fig 7. Span laggs med 2-3 mm mellanrum sasom svallman till intilliggande span.

Takfotsskift

Tackningen utfores i horisontella rader och paborjas vid takfot med ett skift kor-
tare span, fotskiftet. For att erhalla raka rader anvands riktbrada enligt fig 13.
Takfotsskiftet kan utforas pa olika satt beroende av takkonstruktionen. Se fig
7~9. Fotskiftet bestar i allmanhet av ett stodjande skift av 2/3 langd. Detta téacks
helt med ett skift span av foreskriven typ och dimension, varefter nasta skift ut-
laggs med samma overtackning som pa taket i ovrigt.

Laggning av ytor

Span i 6vre skift anbringas i den man detta ar mojligt sa att de kommer mitt Gver
skarv i narmast undre skift. Varje span fastes med en spik som ej far slas i sa hart
att spanet pressas ned mot underliggande span. Fastes spanet med syrafast spik
av rostfritt stal (ca 2,3 mm tjock) erfordras ej forborrning. Fastes span med en
varmforzinkad klippspik skall spanet forborras sa att sprackning undviks. For-
borrningen sker vid tillverkningen med anvandande av mall sa att spikens place-
ring blir ratt. Vid nock eller dar kapade span i 6vrigt anvandes kan forborrning
ske pa platsen.

Spik (spikhal) placeras lampligen vid sidan av spanens mittlinje varvid spiken
tacks av Overliggande span, fig 11.

En aldre metod att fasta span redovisas i fig 12. Spiken placeras i spanets mitt-
linje sa att den styr underliggande span. Sasom framgar av figuren ger denna
metod samre téckning av spiken an fig 11 och lampar sig huvudsakligen for raka
ytor. Metoden medger dock lattare utbyte av daliga span an den férst namnda.
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Taknock tackt med nockplankor. Dessa kan

ocksa tackas med plat.

vaggliv bl

b

FIG 11 Spikning. Spiken place-
rad vid sidan av mittlinjen var-
vid spiken tacks av span.

12 Span

FIG 10 Span spikad pa lakt. For
att spanen ej skall boja inat vid
takfoten bdr annan dimension
anvandas till takfotslakten.

FIG 12 Spiken placerad mitt i spanet.
En aldre spikningsprincip som kan
medf6ra enklare lagning av tak.



haller riktbradan pa plats

b, - ~ riktbrada
———

——N . FIG 13 Principer for sjalva laggningsarbetet.
Riktbradan placeras sa att bradan tacker den
nedre tredjedelen av underliggande span.

Anslutning mot vagg

Spantackning anslutes mot grastensvagg i princip som redovisats i fig 14 och 16.
Mot putsad vagg fastes droppbleck av blyplat pa vanligt satt. Putskanten kan
eventuellt forstyvas med metall, fig 15. Mot vaggar kladda med span placeras
inskotten osynligt. Standskivan gores sa lag som mojligt.

Anslutning till vindskiva

Anslutning av spantak till vindskiva utféres med 6verliggande span, vattbrada
eller speciellt utformade vindskivespan enligt fig 17-19.

Svangda ytor

Till svangda ytor langs taklutningen anvéands kortare span for att god tackning
skall erhallas. Se fig 20. Till starkt svangda ytor, exempelvis till kupoler pa
klockstaplar, kan det kravas speciellt tillverkade krokta span.

HO6rn och vinklar

Vid horn och vinklar anpassas spanlangderna sa att tredubbel tackning erhalles.
Se fig 21.
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FIG 14 onskvart utseende vid medel-
tida kyrkor. Anslutningen utférs med
eller utan inskott.

For battre vattenavrinning gors
en uppbyggnad utefter muren i
princip enligt vidstaende figur.

FIG 15 Mot putsad mur
kan standskiva anvandas.
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Blylisten fastes och diktas in till god
téackning.

el
ek b —

Fig 16 Synlig blylist kan &ven
anvandas.

l

sekt. b—b
Lutande nockar

Lutande nockar tacks med inskott och plat. Inskotten laggs mellan varje skift.
Inskott placeras osynligt och técks sa att eventuellt lackvatten leds ut pa under-
liggande span. Span laggs solfjaderformigt, se fig 22 eller med vaxelvis Gvertack-
ning, se fig 23. Spanen hophugges sa att god passning erhalles. Lutande nockar
kan aven i vissa fall tackas med en overliggande spanrad, brador eller plat.
Starkt lutande nockar kan utféras utan in skott.

Vinkelrannor

Vinkelrannor tacks med span lagda solfjaderformigt och i jamn rundning. Inskott
inlagges och téackes osynligt mellan varje skift och bdr ha en bredd av omkring
300 mm pa vardera sidan av vinkeln. Spanen hophugges kant i kant till god pass-
ning, se fig 24. Vinkelrannor kan ocksa utforas med synlig plat som vid tegel-
tackning, varvid spanen skall dvertacka platen minst 150 mm.

Horisontala nockar

Tackning avslutas vid nock med ett skift kortare span, i regel av 2/3 langd, sa
att bleket i det nast sista skiftet far samma storlek som pa taket i Gvrigt. Sjalva
nocken utfores med upprattstaende nockplanka av 76 x 229 mm, virke och
inhuggna nockbréader enligt fig 7 eller med tva stycken brader 38 x 152-178 mm
enligt fig 10, som aven kan tackas med plat. Nock kan ocksa tackas enbart av
plat.

Span 15



FIG 17 Spanen lagda sa
att de tacker vindskivan.

FIG 18 Vindskivan tackt av
vattbrada.

sekt. d—d
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Nockplankans utformning
vid gavel.

FIG 19 Vindskiva tackt med
specialtillverkade vindskivespan,
tekniskt basta I6sningen.

Overtackande spén anpassas till takets
Ovriga span.

r sekt. e—e
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normalspan

FIG 20 Anslutning till svéngda ytor.
Kortare span ger battre tackning.

Krokta span exempelvis till
kupoler ger god tackning.

FIG 21 Vid hérn med mattlig lutning
anpassas spanlangden sa att tre-
dubbel tackning erhalles.

normal spanlangd
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FIG 23 Lutande nock kan aven

laggas med vaxelvis évertackning.
Spanbredden anpassas sa att under-
liggande skarvar ges god tackning.

FIG 22 Lutande nock kan laggas
i solfjadersform till god tackning.

Stegjarn anvands som handtag.

FIG 24 Vinkelrannor. Spanen hophugges och
lagges i solfjadersform till god téckning.
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FIG 25 Taklucka bor spanlaggas. Luckan
gors smalare nedtill for god tackning.
Luckan fastes med kedjor.

Stegjarn amvands som
handtag.

Luckan fastes med
kedjor.
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Taklucka

Taklucka bér om sadana absolut erfordras helst utforas av span sasom framgar

av fig 25. 1 undantagsfall kan vanlig platlucka anvandas men kringtackningen
gores i sa fall spanbekladd.

Platarbeten

Hangrannor, stupror liksom andra synliga platarbeten utfores endast dar sddana
absolut erfordras.
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Vaggbekladnad

Vaggbekladnad utfores i tillampliga delar som taktackning. overtackningsmattet
kan dock minskas och tvalagstackning ar vanlig. Horn och vinklar hoptacks som
lutande nockar respektive vinkelrannor.

Vid vaggbekladnad behover i de flesta fall inskott ej anvandas vid hdrn och
vinklar.

Spanlaggning som bdérjar nara marken utsatts lattare for réta, varfor den har
kortare livslangd. | sddana lagen utformas de forsta skiften sa att de latt kan
ersattas med nya span.

Vid omtackning av aldre byggnad anvandes i regel samma typ och storlek pa
span som de som borttages.

Ange i arbetsbeskrivningen den typ och breddgrupp som skall anvéndas.
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Skyddsbehandling

Ytor belagda med span behéver tjarstrykas med vissa tidsintervaller. Detta gél-
ler sarskilt tak samt tackande ytor pa tornspiror och klockstaplar. Nya span bor
fore palaggningen vara doppade i varm tratjara och véal torkade. Efter nagra ar
urlakas dock ytan, spanen bleknar och blir graaktig samt luckras upp, “vittrar”.
Tjarstrykning utfores innan detta intraffat. Kontrollera spanens kvalitet innan
tjarstrykningen paborjas.

Behandlingsmedel

Under senare tid har span pa flera kyrkor bestrukits med medel som ej varit
lampliga. Stenkolstjara och tratjarebeck ger alltfor tatt ytskikt med paféljd att
eventuell fukt i spanen instanges och rotskador kan uppstad. Dessutom har medlen
ofta varit alltfor trogflytande sa att taken mist sitt distinkta utseende. Asfalt-
preparat branner sénder de ytfibrer som skall skyddas, varfor tratjara upp-
blandad med asfaltpreparat typ takasfalt aven ar olampligt. Plastmaterial &r allt-
for tata och tal inte solljus utan att forandras.

Span behandlade med asfalt eller liknande maste rensas noggrannt med skrapa
innan de kan bestrykas pa nytt. Detta ar tidsodande och kan vara svart — ibland
omojligt — att genomfdra. All asfalt eller liknande behdver borttagas, men det ar
sarskilt viktigt att spanens andyta blir rengjord.

Tratjara innehaller bl a sadana hartser som successivt tvattas bort ur spanens
ytskikt. Det enda medel som man vet kan rekommenderas ar darfor ren tratjara.
Akta dalbrand tratjara anses vara bast och kannetecknas av gulbrun farg, frisk
roklukt (ej sur) samt av att den sugs in i ett stycke papper utan att lamna rest pa
ytan. En liter tjara réacker till ett par tre kvm takytor.

Utforande

Tratjaran blir lattflytande vid upphettning och bor vid strykningstillfallet helst ha
konstant temperatur for att ytan skall bli sa jamn som mdjligt. Vid tjarbehandling
bildas en film pa ytan som hindrar ytfibrerna fran att luckras upp. Spades tjaran
blir bindningen ej tillfredsstallande.

Tjarning av spanytor bor ske i torr vaderlek, helst under sommaren. Det ar vik-

tigt att behandlingen utféres omsorgsfullt och med dalbréand tratjara av god kva-
litet. Behandlingen maste upprepas med ca 5 ars mellanrum for att skyddet skall
vara tillfredsstallande. Vissa sddervanda partier torkar dock ut fortare &n andra
och behdver behandlas med kortare tidsintervall.
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Olika farg pa den dalbranda tratjaran kan erhallas genom tillsats av fargamnen.
Svart farg erhalles om tjaran blandas med kimrok. Rédbrun farg erhalles genom
tillsats av falurott.

Det finns tva metoder vid blandning med rodtjara, dels den varma och dels den
kalla. Vid varmtjarning rors fargpulvret ut i tjara som halles varm exempelvis

i ett platfat med hjalp av gasolbrannare, varefter den varma tjaran pastrykes.
Vid den kalla metoden blandas fargpulvret tillsammans med sapa ned i den kalla
tjaran. Resultatet blir en mork réd fargton.

Ovanstaende rekommendationer &r i forsta hand avsedda for takytor. Vaggar
kladda med span kan behandlas pa samma satt eller t ex genom rédfargning med
falurott.

I arbetsbeskrivningen anges vilket behandlingsmedel som skall anvandas.
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